Servicio de

Adhesivos de Curado por Luz
Para procesamiento rapido

¢Por qué usar un Adhesivo de Curado por Luz LOCTITE?

|Il| u?._“ T 1 Ademds de sus excelentes propiedades de adhesidn y transparencia, los adhesivos de curado por
TH ||| | . luz ofrecen ventajas tnicas en los procesos industriales, asi como en la reduccién de costes de los

mismos. Al exponerlos a una fuente de luz con la intensidad y longitud de onda apropiadas, curan

~'|
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muy rapidamente y permiten ciclos de produccién rdpidos, control de calidad en linea y rdpida

disponibilidad para los pasos de proceso posteriores. Para optimizar el rendimiento le ofrecemos
varias familias de adhesivos de curado por luz.

Los Equipos de Curado por Luz LOCTITE se disefan para adaptarse a los adhesivos, teniendo en
cuenta la intensidad y el espectro de radiacion, el tamafio de piezas y los requisitos de la produc-

cion.

Ventajas de los Adhesivos de Curado por Luz LOCTITE:

Curado a voluntad

« El adhesivo permanece
en estado liquido hasta
que se expone a una
fuente de radiacion,
después cura en segun-
dos.

« Deja tiempo para ali-
near las piezas con pre-
cision antes del curado.

« La eleccién del sistema
de curado determina el
tiempo de curado.

Alta velocidad de

curado

« Permite altas velocida-
des de procesamiento
para lograr el maximo
rendimiento.

» Rdpida disponibilidad
para los pasos de proce-
so posteriores.

Claridad optica

» Recomendado para
adherir sustratos claros
y transparentes con un
acabado estético per-
fecto.

» Aumenta enormemente
las opciones de disefo.

Aseguramiento de la

calidad

« Supervision de la pre-
sencia de producto

mediante fluorescencia.

« El curado superrdpido
permite una inspeccién
en linea del 100%.

« Funciones de supervi-
sién de los pardmetros
de curado, tales como
intensidad, tiempo de
exposicion, etc.

Sistemas monocompo-

nentes

« Dosificacién automdtica
precisa.

» No es necesario medir
ni mezclar, sin proble-
mas de vida atil.

« Sin solventes

Eleccion del Adhesivo de Curado por Luz LOCTITE correcto:

Para asegurar un curado fiable es esencial que Ia luz alcance el adhesivo. Por lo menos una de las piezas unidas debe ser transparente a la longi-

tud de onda de curado del adhesivo seleccionado. Por ejemplo, para los pldsticos con estabilizantes UV deben escogerse adhesivos de curado por
luz visible.

También existen productos con doble capacidad de curado, mediante calor o activador, curado por humedad o anaerébico, que permiten el cura-

do del adhesivo en dreas sombreadas. El curado doble amplia las ventajas de la tecnologia de curado por luz a sustratos no transparentes, otras
tecnologias de adhesivos y dreas de aplicacion.

La longitud de onda de radiacién elegida es otro factor clave. La luz visible ofrece un entorno de trabajo mas seguro. En especial, los adhesivos de

curado por luz estdn disefiados para curar exclusivamente con luz de baja energia en el espectro visible. Esto elimina la necesidad de ventilacion,
reduce el consumo de energia y ahorra costes en sustituciones, mantenimiento y reparacion.
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Servicio de Att. a

Adhesion

Ademds también hay que tener en cuenta las prestaciones del adhesivo. Los adhesivos de curado por luz LOCTITE cubren la gama mds amplia de
tecnologias de adhesion:

Tecnologias de Adhesivos de Curado por Luz LOCTITE

« Los acrilicos ofrecen la mayor versatilidad dentro de las familias de adhesivos de curado por
luz. Su transparencia equivalente al vidrio y los plasticos transparentes asi como sus excelentes
caracteristicas de adhesion son unas de sus propiedades mds notables. i"

« Las siliconas de curado por luz, que al curar forman elastémeros termoestables flexibles blan-
dos, son excelentes para adhesion flexible, sellado y para prevenir las fugas.

« Los cianoacrilatos de curado por luz ofrecen una extraordinaria adhesion de pldsticos combina-
da con el curado rdpido mediante irradiacion de luz de baja intensidad.

« Los anaerdbicos de curado por luz ofrecen excelente adhesién sobre metal y elevada resistencia
quimica combinadas con la capacidad de curar en zonas donde no llegue la radiacion.

Tratamiento de superficies

La correcta preparacion de la superficie es el factor que mas influye en el buen resultado de cualquier unién adhesiva.

« Las superficies a unir deben estar limpias, secas y libres de grasa. Si es necesario, limpiar las piezas con el limpiador LOCTITE SF 7063 o
LOCTITE SF 7070 y dejar secar (consulte Limpieza en la pagina 112).

Equipos dosificadores y sistemas de curado por luz

En algunos trabajos basta con aplicar el producto manualmente directamente desde el envase sobre las superficies que se van a unir. No obstan-
te, en otros casos, se necesita una dosificacion mds precisa, manual o automadtica. Los equipos dosificadores LOCTITE estdn disefiados para hacer
que la aplicacién de nuestros productos sea rdpida, precisa, limpia y econémica:

Sistema Dosificador Semiautomatico LOCTITE 97152 / 97108 / 98009

Este sistema es apropiado para dosificar gotas o cordones de adhesivos de curado por luz LOCTITE,
de viscosidad baja a media, y estd disefiado para su integracion en lineas de montaje automaticas.
La valvula posee un disefio modular para facilitar las reparaciones in situ. El depdsito admite enva-
ses LOCTITE de hasta 1,0 litros. La consola de control acciona la vdlvula, regula el depésito y recibe
la sefal de inicio de ciclo desde un pedal, el teclado o un PLC de mando de linea. Se incluye un
filtro/regulador para la linea de aire comprimido para proporcionar suministro de aire filtrado.

97152 / 97108 / 98009

Sistemas de curado por luz

Los sistemas de curado por luz LOCTITE se recomiendan para puestos de trabajo, asi como para su
integracion en lineas de produccién. Diversas fuentes de luz, como bulbos y diodos LED, aseguran
la longitud de onda correcta adaptada al adhesivo seleccionado y la transparencia de las piezas a
unir (para mas detalles, véase Equipos de Curado por Luz en la pdgina 162).

Para ampliar la informacion sobre equipos dosificadores automaticos o semiautomaticos,
valvulas disponibles, piezas de recambio, accesorios y boquillas dosificadoras, consulte la
pagina 154 - 165 o el catdlogo de Equipos LOCTITE. 97360
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Adhesivos de Curado por Luz
Productos

¢Existen zonas sombreadas debido a sustratos opacos? ;Es necesario un curado secundario .

para las areas de sombra?

Capilaridad

LOCTITE
AA 3081 M

Solucion

¢Necesita unir vidrio?

Vidrio y otros sustratos

Ultra claro

LOCTITE
AA 3491

Curado rapido

LOCTITE
AA 3494

Alta resistencia y

Baja viscosidad

LOCTITE
AA 3922 Med

Quimica Acrilico Acrilico Acrilico Acrilico
Viscosidad 100 mPa-s 1.100 mPa-s 6.000 mPa-s 300 mPa-s
Color Transparente Transparente Transparente Transparente, incoloro
Fluorescencia Si No No Si
Intervalo térmico ope- -40 a +120 °C -40 a +130 °C -40 2 +120 °C -40 2 +130 °C
rativo
Capacidades 25ml, 11,151 25ml, 11,151 25ml, 11,151 25ml, 11,151
LOCTITE AA 3081 LOCTITE AA 3491 LOCTITE AA 3494 LOCTITE AA 3922
« Acrilico de curado por « Acrilico de curado por « Acrilico de curado por « Acrilico de curado por

luz UV.

« Baja viscosidad, pene-
trante para aplicar
después del montaje.

« Para unir vidrio, pldsti-
cos, metales, etc.

* Si estd interesado en encon-
trar mds productos con meca-
nismo de curado secundario,

40 | por favor, consulte la tabla de
la pagina 42.

luz UV.

» Bajo amarilleo en
entorno de luz solar.

« Para unir vidrio, pldsti-
cos, metales, etc.

luz UV y/o visible.

» Bajo amarilleo en
entorno de luz solar.

« Para unir vidrio, pldsti-
cos, metales, etc.

luz UV y/o visible.
» Bajo amarilleo en
entorno de luz solar.
« Para unir pldsticos,
metales, etc.




\ \ Adhesion \

No vidrio

Curvable / deformable

Viscosidad media

LOCTITE
AA 3926 Med

LOCTITE
AA 3525

Altamente flexible

Muy rapido

LOCTITE
AA 3951 Med

Resistencia alta

Adhesivo
instantaneo

LOCTITE
4304 Ve

Alta elasticidad

Silicona

LOCTITE
S1 5091

Acrilico Acrilico Acrilico Cianoacrilato Silicona
5.500 mPa-s 15.000 mPa-s 150 mPa-s 20 mPa-s 5.000 mPa-s
Transparente, incoloro Transparente Transparente, incoloro Transparente, verde claro Translucido, I|g§ramente
blanquecino
Si No Si No No
-40 a +150 °C -40 a +140 °C -40 a +100 °C -40 a +100 °C -60 a +180 °C
25ml, 11,151 25ml, 11,151 25ml, 11,151 28g,454 g 300 ml, 201
LOCTITE AA 3926 LOCTITE AA 3525 LOCTITE AA 3951 LOCTITE 4304 LOCTITE SI 5091

« Acrilico de curado por
luz UV y/o visible.

« Bajo amarilleo en
entorno de luz solar.

« Para unir pldsticos,
metales, etc.

« Acrilico de curado por
luz UV y/o visible.

« Bajo amarilleo en
entorno de luz solar.

« Para unir pldsticos,
metales, etc.

« Acrilico de curado por
luz muy rdpido.

e Cura con luz UV, luz
visible y luz INDIGO.

« Para unir pldsticos,
elastémeros, etc.

« Cianoacrilato de
curado por luz UV y/o
visible.

e Cura mediante la
humedad superficial.

« Para unir pldsticos,
metales, papel, etc.

« Silicona de curado por
luz UV con curado RTV
secundario.

« Para aplicaciones de
unioén y sellado elds-
tico.

» Buena adhesion en
metales, vidrio y la
mayoria de los plds-
ticos.
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Adhesivos de Curado por Luz

—

Servicio

Productos
FECAA LD Sistema Intervalo .
Base de onda . . . Profundidad .
Producto .. de curado | Viscosidad térmico Color Fluorescencia
quimica adecuadas . . de curado
secundario operativo
para curado
LOCTITE AA 322 Acrilico uv No 5500 mPas | -40 - +100 °C Amm  lransparente, No
dmbar claro
LOCTITE AA 350 Acrilico uv No 4500 mPas | -40 - +120 °C Amm | Transparente, No
dmbar claro
LOCTITE AA 352 Acrilico uv Activador | ¢ 00 mpass | -40 - 4150 °C 4 mm AULET No
7071 transparente
LOCTITE AA 3011 Acrilico uv No 10 mPass  -40 - +100 °C Amm | Transparente, No
dmbar claro
LOCTITE AA 3081M< Acrilico uv No 100 mPa-s -40 - +120 °C 4 mm Transparente Si
LOCTITE AA 3211 Acrilico uVv/VvIS No 10.000 mPass 440 ¢ a3 mm Ambar, No
tixotrépico transparente
LOCTITE AA 3301  Acrilico uv/VvIS No 160 mPass  -40 - +130 °C A3 mm Trai’;i%‘?gfgte' No
LOCTITE AA 3311M¢ - o Transparente,
LOCTITE AA 3105 Acrilico Uv/VvIS No 300 mPa-s 40 - +130 °C <13 mm incoloro No
Med
tgg:.lT_: :: 2?(2)16 Acrilico Uv/VvIS No 5.500 mPa-s -40 - +150 °C <13 mm Transparente. No
LOCTITE AA 3341™¢  Acrilico uVv/VvIS No 500 mPass | -40 - +100 °C Aa3mm | |ransparente, si
amarillo claro.
LOCTITE AA 3345"¢  Acrilico uv No 1500 mPa's | -40 - +120 °C 4mm  lransparente, No
dmbar claro
LOCTITE AA 3381 Acrilico uv No 5100 mPass | -40 - +130 °C 4 mm Translicido, No
incoloro
LOCTITE AA 3491 Acrilico uv No 1,700 mPa-s -40 - +130 °C 4 mm Transparente No
LOCTITE AA 3494 Acrilico Uv/VvIS No 6.000 mPa-s -40 - +120 °C <13 mm Transparente No
LOCTITE AA 3525 Acrilico UVv/ VIS No 15.000 mPa:s ~ -40 - +140 °C <13 mm Transparente Si
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Med = Homologado seguin 1SO 10993 para fabricacién de dispositivos médicos.

* Curado con LOCTITE 97055, 100 mW/cm? a 365 nm.
** |rradiado con 6 mW a 365 nm.




) Adhesién )

A Sustratos
Tiempo de .
Tiempo de . 5
secado al fijacion** Dureza Shore Capacidades Comentarios
*
tacto Vidrio | Plastico Metales Cerdmica
4s 10s D 68 ) o0 ) ) 250 ml, 11 Curado superficial rapido.
205 155 D70 oo ° oo . 50 ml 250 mi | Altaresistencia quimicay ala
humedad.
7s 105 D 60 oo oo oo 50 ml, 250 ml, = Alta resistencia quimicay ala
11 humedad, tenaz.
8s 10s D 68 L ) [ ° 11 Curado superficial rapido.
8s 10s D74 (X} o0 ) ) 25ml, 11,151 | Curado superficial rdpido.
>30s 125 D 51 ° ee oo ° 25ml, 11,151 Sp%r: plasticos sensibles a la ten-
»30's 125 D 69 ° P P ° 25ml, 11,151 ;%rr? GEBHEEEEL SRR
>30s 125 D 64 . e oo ° 25ml, 11,151 Sp%rr? plasticos sensibles a la ten-
»30's 125 D53 ° P P ° 25ml, 11,151 :iac,)rr? EBHEEE HLL SRR
15s 8s D27 L) ° ® 25ml, 11,151  Muy flexible, para PVC flexible.
Alta resistencia quimicay a la
30s 15s D70 o0 ) o0 ) 250 ml, 11
humedad.
>30's 30s AT72 ° oo ° ° 25mi, 11,151 | Muy flexible, alta resistencia de
ciclo térmico.
15s 12s D75 o0 o0 o0 ) 25ml, 11,151  Alta transparencia, bajo amarilleo.
>30s 8s D 65 () L) L) ° 25ml, 11,151  Alta transparencia, bajo amarilleo.
10s 5s D 60 ) L) (X)) ® 25ml, 11,151  Alta resistencia, tenaz.

s Muy recomendado

« Apropiado
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Adhesivos de Curado por Luz

*

Servicio

Productos
eI G Sistema Intervalo .
Base de onda . . L. Profundidad Fluorescen-
Producto P de curado | Viscosidad térmico Color .
quimica adecuadas . . de curado cia
secundario operativo
para curado
LOCTITE 4304%¢  Cianoacrilato  UV/VIS PUEEEE g -40 - +100 °C Aa3mm | |Tansparente, No
superficial verde claro
Med . ) Humedad o Transparente,
LOCTITE 4305M¢ Cianoacrilato UVv/ VIS - 900 mPa-s -40 - +100 °C <13 mm No
superficial verde claro
LOCTITE 4310™¢  Cianoacrilato UV/VIS Humedad .0 oo 40-+100°C a3mm | [Tansparente, s
superficial verde claro
LOCTITE 4311 Cianoacrilato Uv/vis  umedad o0h pas  -40-4100°C  «a3mm  |ransparente, si
superficial verde claro
LOCTITE AA 3921™¢  Acrilico UV/VIS No 150 mPass | -40 - +130 °C a3 mm Trai':]sc%?;fgte' Si
LOCTITE AA 3922 Acrilico UV/VIS No 300 mPass | -40 - +130 °C a3 mm Trai?]sc‘;?:gte' si
LOCTITE AA 3926™¢  Acrilico UV/VIS No 5500 mPas | -40 - +150 °C a3 mm Trai':fc%"’l‘;fgte' Si
LOCTITE AA 3951 Acrilico UV/VIS No 150 mPa:s  -40 - +100 °C A3mm | lransparente, Si
ambar claro
LOCTITE AA 3953%¢  Acrilico UV/VIS No 550 mPas | -40 - +100 °C azmm | 1ansparente, si
dmbar claro
LOCTITE AA 3936%¢  Acrilico UV/VIS No 11.000 mPas | -40 - +140 °C a3 mm Traizsc‘;"’l‘:gte' si
LOCTITE AA 3972 Acrilico UV/VIS No 4.600 mPa:s | -40 - +100 °C Aazmm | 1ansparente, Si
dmbar claro
LOCTITE SI 5056M Silicona UV/VIS No 2,200 mPass | -40 - +100 °C A3mm | lransparente, No
dmbar claro
Humedad Pasta,tixotro- Uzl (el
LOCTITE SI 5083 Silicona uv . . -60 - +200 °C 5mm ligeramente No
atmosférica pico
lechoso
LOCTITE SI1 5088 - Humedad o Transldcido,
LOCTITE S 524gMe¢  S111ONa wv atmosférica 02000 MPa's 60 -+200°C  L5MM i ilento No
Transldcido,
. Humedad o .
LOCTITE SI 5091 Silicona uv o 5.000 mPa-s -60 - +180 °C 4 mm ligeramente No
atmosférica lechoso
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Med = Homologado segun 1SO 10993 para fabricacién de dispositivos médicos.

* Curado con LOCTITE 97055, 100 mW/cm? a 365 nm.
** |rradiado con 6 mW a 365 nm.
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Servici

i J ) Adhesion i J
q Sustratos
U Tiempo de
secado al fijaci%n** Dureza Shore Capacidades Comentarios
*
tacto Vidrio | Plastico | Metales | Ceramica

Alta adhesién en plasticos, curado

<5s 2s D72 L) [} ° 28 g, 454 g de baja intensidad.
Alta adhesién en pldsticos, curado

<5s 2s D77 oo ° ° 28g4548 . baja intensidad.
Alta adhesién en plasticos, curado

<5s <5s D 84 o0 ° (] 20g,454¢g de baja intensidad.
Alta adhesidén en pldsticos, curado

<5s 5s D 84 L) [} ° 20g,454 g de baja intensidad.

530's 3s D 67 . oo ° ° 25ml, 11151 ;e(xjr: plasticos sensibles a la ten-

»30s 55 D 66 ° oo ° ° 25ml, 11,151 ;a:jr: pldsticos sensibles a la ten-

530s 3s D 57 ° oo ° ° 25mi, 11151 ;e(xjr: plasticos sensibles a la ten-

<5s <5s D 62 X ° 25ml, 11,151 A.'Fame”te ﬂex'?'e' alta elonga-
cion, para elastémeros

<55 <55 D 56 oo ° 25mi, 11,15 | Altamente flexible, alta elonga-
cién, para elastémeros

530's 125 D 55 . oo . . 25ml, 11,151 ;Zr: plasticos sensibles a la ten-
Curado rdpido, alta adhesién al

5s 5s D 68 o0 o0 11,151 PVC flexible.

<30s <30s A 40 oo oo oo oo 11 Alta flexibilidad, silicona de curado
por luz.

20s >30s A 55 o0 ) o0 o0 300 ml, 18 kg  Silicona acetoxi, muy flexible.

>30s >30s A30 o0 ° L) L) 300 ml, 20 | Silicona alcoxi, muy flexible

30s >30s A 34 L) ® LX) L) 300 ml, 201 Silicona acetoxi, muy flexible.

s Muy recomendado

« Apropiado
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